Priloha ¢. 2 — Opis predmetu ziakazky

Hydraulicky lis pre dvojkomponentné (2K) vstrekovanie, min. 350 t

1. Hydraulicky lis pre dvojkomponentné (2K) vstrekovanie, min. 350 t

Doplnit’ nazov a typ ponukaného zariadenia

v 7 Dopliite hodnoty
. Pozadovana 2 q . .
Parametre stroja Merna jednotka | ponikaného
hodnota ; -
zariadenia:
hydraulika s vysokouspornym servomotorom pre usporu elektrickej energie
Hydraulika regulacia teploty oleja s predhrievanim
zobrazenie teploty oleja s kontrolou
uzatvaracia sila min. 3 500 kN
Vzdla.lenosrt medzi stlpmi stroja min. 800 mm
V horizontalnom smere
vzdlale.no’st medzi stlpmi stroja min. 720 mm
vo vertikdlnom
.. vstavana hibka - vyska formy min. 520 mm
Uzatvarania
jednotka ima ’ i upinacimi .
] max1ma_lna svetlost’ medzi upinacimi min. 1 370 mm
doskami
draha otvorenia min. 850 mm
sila vyhadzovaca min. 80 kN
automatické nastavenie vysky formy
2 stanicova servo-otoc¢na jednotka, vitanie podl'a Euromap 2
Otoc¢ny stol 2 chladiace okruhy - priemer 9 / max. 80°C napojené na oto¢nu jednotku
2 okruhy tahacov jadier pripojené cez oto¢ny rozvadzaé
pomer zavitovky min.: L:D 22
Hlavna priemer zavitovky min. 55 mm
vstrekovacia .
jednotka vstrek.ova'ma J.ednotrka (pozadovany min. 650 om’
teoreticky objem davky)
$pecificky vstrekovaci tlak min. 2 000 barov
pomer zavitovky min.: L:D 22
Vedlajsia priemer zavitovky min. 35 mm
vstrekovacia "  iednotk sad .
jednotka vstre 'ov21,01a4e not’ a (pozadovany min. 160 om?
teoreticky objem davky)
Specificky vstrekovaci tlak min. 2 000 barov




Integrovany

2 ks hydraulicky taha¢ jadier pre pohybliva dosku

hydraulicky t'ahac¢
Integrovany Riadenie min. 8 ks uzatvaracich trysiek vo forme, vratane odl'ahéovacieho ventilu,
sekvenény kaskadové riadenie

Integrovany ohrev
naradia

Integrované regulacne pasma pre hortice vtoky — min.28 topnych zon ( 230V , max. 16A
na 1 zonu); Rozhranie HASCO (7x HASCO 16 polové pre max. 4z6ny), umiestnenie na
pevnej doske na protiobsluznej strane.

Vzduchovy
vystup

1 kus pneumaticky ventil 2/2 cestny, G 1/4", aktivovany procesom, doba ¢innosti
nastavitelna casom, umiestnenie na pohyblivé doske na protiobsluznej strane

jednotka pre Gipravu vzduchu vratane 1 nasobné regulacie tlaku 0-10 bar G1/4" / max.
15001/min., vratane 3/2 - cestného odvzdusiovacieho ventilu s uzatvaracou funkciou

Vseobecne

3 ks prietokomerov s teplomerom 4 okruhové

1 ks rozhrania pre plnt integraciu robota - EUROMAP 67.0

8/8 vstupov/ vystupov v riadeni stroja vol'ne programovatelnych

Vseobecne -
uzatvaracia
jednotka

Presna paralelita dosiek s linearnym vedenim, nendro¢nym na udrzbu, pre vedenie
uzatvaracej dosky

Nastavitel'ny hydraulicky centralny vyhadzovac s viacnasobnym zdvihom

Vseobecne -
vstrekovacia
jednotka

Plastifikacné jednotky so zavitovkou - v nitridovanom prevedeni pouZzitelné pre
spracovavanie termoplastickych materialov

topné pasy do 350°C

trysky otvorené v prevedeni R15

piest uzatvaracieho valca: rychlopohybovy valec s proporcionalnym ventilom pre
kontrolu otvérania a zatvérania

odmeriavaci systém s linearnym potenciometrom

Cerpadlom riadeny proces vstrekovania

zéavitovka s pomerom L/D=22 so spatnym krizkom, zavitovka a valec z nitridovanej
ocele

linedrne vedenie vstrekovacej jednotky

dekompresia pred alebo po davkovani

Vseobecne -
riadenie

zatvaranie/otvaranie, min. 5 profilovych bodov

Vyhadzovanie, min. 3 profilové body

pohyb trysky, min. 3 profilové body

vstrekovanie/dotlak min. 8 profilovych bodov

otacky/protitlak, min. 5 profilovych bodov

multidotykova obrazovka, text obrazovky - jazyk slovensky

manualne predvolené a definovatel'né tlacidla na stredovej konzole na strane operatora

kvalitativna tabul’ka

protokol udalosti pre 1000 udalosti

pocitadlo dobrych/zlych vyliskov s vyhodnotenim




integralna kontrola vstrekovania

integralna kontrola davkovania

vstrekovaci tlak , dotlak a protitlak riadeny proporcionalnym ventilom

doprava zariadenia

zloZenie stroja po prevoze a jeho instalacia na uréené miesto v hale

Dodacie
podmienky zaskolenie obsluhy
hydraulicky olej + naplnenie stroja
0sZ min. 3 000 mm
osY min. 1 600 mm
0s X min. 900 mm
Lines 2x vakuum + 8 okruhov tlakového vzduchu, rozhranie pre plnu integraciu robota do
inearny

roboticky systém

riadenia stroja

2x taktovanie dopravnika, SIP, 8/8 vstup / vystup na robote (1x PER 40), 8/8 vstup /
vystup v rozvadzaci (HAN 64D)

konzola 650 mm

vratene dopravy, balného a instalacie

2 ks dopravnikové pasy o dizke 3500 mm a Sirke 800 mm

Pasové

dopravniky vratane dopravy a balenia

Temperainé 4 x temperacné zariadenie 90°C so zvySenym vykonom cerpadla
zariadenia 4 x temperaéné zariadenie 90°C

Susicky plastov

1 x molekularna suSic¢ka plastov s min.: 60 L zasobnikom a s automatickym nasavanim
materialu pomocou integrovanych nasavacov ( susicka, lis )

1 x molekularna susicka plastov s min.: 30 L zasobnikom a S automatickym nasdvanim
materialu pomocou integrovanych nasavacov ( susicka, lis )




